13  Elektrotermické procesy

Charakteristickym znakem téchto procest jsou reakce provadéné za vysokych teplot.
Pottebné teplo se ziskd preménou z elektrické energie v elektrickych obloukovych nebo
odporovych pecich. Vyhoda elektrického topeni oproti ohfevu pomoci paliv spo¢iva ve
snadné regulaci teploty a ve vysoké ucinnosti. U téchto vyrob se elektricky proud vyuziva
pouze k ohfevu, tj. k dosazeni potiebné teploty pro danou chemickou reakci, pfiCemz se
této reakce neucastni. Pracuje se stfidavym proudem o napéti 50 az 200 V a s vysokou
proudovou intenzitou.

K nejvyznamnéjSim elektrotermickym vyrobam patii vyroba fosforu, ktera je popsana
v kap. 9.1. Zde je struéné popsana vyroba karbidu vapniku a karbidu kifemiku. Elektro-
termické procesy se také pouzivaji v metalurgii.

13.1 Karbid vapniku

Karbid véapniku je chemicky acetylid vapenaty, ktery se vyrabi reakei oxidu vépena-
tého koksem v redukéni obloukové peci pii teploté 2 000 az 2 200 °C:

Ca0 + 3 C <> CaC, + CO (13-1)

Reakce je siln€¢ endotermni a v zddaném sméru probihd pouze za vysokych teplot. Pti teplo-
té¢ nad 1 800 °C se vznikajici karbid vapniku rozpousti ve zbyvajicim oxidu vapenatém.
Vznikne 75 az 80 % karbidu vapniku, zbytek tvoii kysli¢nik vapenaty, necistoty z koksu a
vapna vetné malého mnozstvi zbytkového uhliku (0,5 az 1 %).

Vapno se piipravuje palenim velmi Cistého vapence (kap. 15.1). Jako zdroj uhliku je
mozné pouzit koks, antracit s obsahem 80 az 93 % uhliku, nebo dfevéné uhli. Z ekonomic-
kych divodu se vSak nejcastéji pouziva koks. Vyroba karbidu vapniku se provadi v tfifazo-
vych obloukovych pecich o priméru ocelové vany 4 az 10 m, jejichz dno je vylozeno
grafitovymi bloky a stény Samotovou vyzdivkou (obr. 13.1-1). Na boku vany pece jsou
odpichové otvory na karbid a ve dné odpichovy otvor na ferosilicium, které se tvofi
znecistot ve  vsadce. Za
ustaleného provozu je na dné /4 s2 1

vrstva roztaveného karbidu a : a3 A 8
oxidu vapenatého. Elektrody, %}'j

které jsou v blizkosti hladiny l g‘é 6
taveniny, jsou do vyse cca 1,5 m X

zavaZzeny smési oxidu vapena-

tého a koksu. Potiebné teplo se

uvoliiuje ,,hofenim* elektrického

oblouku mezi elektrodou a rozta- AR R e S e

venym karbidem. Cast tepla 7~ g 9

vznikdA na ohmickém odporu  Obr. 13.1-1 Obloukova pec na vyrobu karbidu vapniku
vsadky. Jako elektrody se 1 - ptivod suroviny, 2 - elektrody, 3 - t&snéni,
pouzivaji kontinualni samospé- 4 - odvétravani, 5 - vana, 6 - Zdruvzdorna vyzdivka,

kaci Sdderbergovy elektrody. 7 - uhlikova vyzdivka, 8 - odpichovy otvor na ferosilicium,

Tyto elektrody se pFipravuji 9 - odpichovvV otvor na karbid vapniku
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